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Universidade Federal do Ceara
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PROGRAMA DE DISCIPLINA

| 1. Curso: Engenharia Mecénica | 2. Cadigo: 21
3.Modalidade(s): Bacharelado X Licenciatura
Profissional Tecnoblogo
4. Curriculo(Ano/Semestre): 2005.1

| 5. Turno(s): Diurno | X | Vespertino | | Noturno |

| 6. Unidade Académica: Centro de tecnologia

| 7. Departamento: Engenharia Mecanica e de Produgéo

8. Codigo PROGRAD: TEL177

9. Nome da Disciplina: Projeto de Ferramentas e Matrizes

| 10. Pré-Requisito(s): |

11. Carga Horaria/NUmero de créditos:

Duracdo em Carga Horaria Semanal Carga Horaria
semanas Total

Teoricas: 32 Praticas: 32
Numero de Créditos: 02 Semestre:

12. Caréter de Oferta da Disciplina:

Obrigatoria: | | Optativa: | X

13. Regime da Disciplina:

Anual: | | Semestral: | X

14. Justificativa:

Disciplina solicitada apds elaboragdo do planejamento politico pedagdgico.

15. Ementa:

1. Apresentacdo da disciplina e introducdo.
2. Classificagéo de tipos de ferramentas e matrizes.

3. Projeto e dimensionamento de ferramentas de corte por estampagem.




Projeto e dimensionamento de ferramentas de conformacao em geral.
Projeto e dimensionamento de ferramentas de estampagem profunda.
Materiais e tratamentos térmicos para fabricacdo de ferramentas e matrizes.

Identificacdo de defeitos.

© N o 0o &

NocOes gerais de projeto e dimensionamento de matrizes de sinterizacao,

fundicdo, e injecao.

16. Descric¢do do Conteudo:

Ne° de
Unidades e Assuntos das Aulas Tedricas Semana | Horas-
aulas

1.Apresentacdo da disciplina e introducéo.
Abordagem: nocdes gerais dos processos de fabricacdo por
estampagem e injecdo de plastico. Aplicacdes e andlise da

importancia econdmica x tecnologica. Tendéncia mundial.

2.Classificacdo de tipos de ferramentas e matrizes.

Abordagem: classificacdo geral das ferramentas empregadas na
usinagem tradicional, na usinagem ndo tradicional, na injecdo de
plastico, na sinterizacdo, na fundicao e nos processos de
conformacao plastica. Abordagem detalhada dos tipos de
ferramentas de seus principais componentes para o corte por
estampagem, conformacao e geral e estampagem profunda.

3.Projeto e dimensionamento de ferramentas de corte por
estampagem.
Abordagem: Projeto inicial da ferramenta considerando o tipo e a

quantidade de pecas que serdo fabricadas. Selecdo econémica da
ferramenta considerando o aproveitamento das chapas. Ajuste da
folga entre puncdo e matriz. Célculo dos esforgos envolvidos.
Dimensionamento do puncdo e da matriz. Calculo do

posicionamento da espiga de fixacao.

4.Projeto e dimensionamento de ferramentas de conformagéo em
geral.

Abordagem: Projeto inicial da ferramenta considerando o tipo e a
quantidade de pecas que serdo fabricadas. Ajuste da folga entre
puncédo e matriz. Calculo dos esforgos envolvidos. Célculo do
retorno elastico para operag¢6es de dobramento. Calculo do
posicionamento da linha neutra. Dimensionamento do puncéo e
da matriz de dobramento.




5.Projeto e dimensionamento de ferramentas de estampagem
profunda.

Abordagem: Projeto inicial da ferramenta considerando o tipo e a
quantidade de pecas que serdo fabricadas. Célculo do didmetro
do “blank” inicial. Ajuste da folga entre pungdo ¢ matriz para
corte. Determinacdo do nimero de operagdes. Célculo dos
esforcos envolvidos. Dimensionamento do puncao e da matriz.
Célculo do posicionamento da espiga de fixacéo.

6.Materiais e tratamentos térmicos para fabricacéo de ferramentas
e matrizes.

Abordagem: Classificacdo de agos para ferramentas e matrizes.
Selecdo de materiais para ferramentas e matrizes considerando a
finalidade e o projeto desenvolvido para cada aplicagdo. Selegéo
do tipo e da técnica de tratamento térmico que serd adotada
considerando a ferramenta projetada. Abordagem geral de
tratamentos térmicos de témpera, recozimento, normalizacéo.

7.1dentificacdo de defeitos.
Abordagem: analise dos principais tipos de defeitos que ocorrem

nas ferramentas considerando os as causas (material, tratamento
térmico, projeto, etc), as possiveis solucbes e 0s custos

envolvidos.

8.Nocdes gerais de projeto e dimensionamento de matrizes de
sinterizacdo, fundicdo, e injecéo.

Abordagem: apresentar, de uma forma geral, os principais
fundamentos para o projeto de ferramentas de sinterizacédo, de
fundic&o e de injecao.

Unidades e Assuntos das Aulas Praticas

Semana

Ne° de
Horas-
aulas

17. Bibliografia Bésica:
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Tratamento, Mc Graw-Hill, 22 edicéo, Sdo Paulo, 1986.

e Dieter, G. E., Metalurgia Mecanica, Editora Guanabara Dois, 22 edigéo, 1981.

e Soares, P., Acos: Caracteristicas e tratamentos, 3% edicdo, Sdo Paulo, 1986.

18. Bibliografia Complementar:

e Kalpakjian, S., Manufacturing Engineering and Technology, Addison-Wesley
Publishing Company, 42 edition, 2000.

e Helman, H.; Cetlin, P. R., Fundamentos da Conformacédo Mecénica dos Metais,
Editora Guanabara Dois, 1983.

19. Avaliagdo da Aprendizagem:

20. Observacoes:

A ementa descrita deve proporcionar ao aluno:

e 0 conhecimento basico dos principais tipos de ferramentas adotadas para
fabricacéo;

e 0 entendimento dos fundamentos béasicos de projeto e dimensionamento de
ferramentas de corte por estampagem.;

e 0 entendimento dos fundamentos béasicos de projeto e dimensionamento de
ferramentas de conformagao em geral,

e 0 entendimento dos fundamentos béasicos de projeto e dimensionamento de
ferramentas de estampagem profunda;

e acapacitacdo para definir o tratamento termico mais adequado para ferramentas
de estampagem;

e 0 entendimento dos principais defeitos das ferramentas de estampagem,

identificacdo de suas causas e possiveis solucoes.







21. Aprovacao do Colegiado da Coordenacédo do Curso:

N° da ata da Reuni&o: / | Data de Aprovacéo:

Coordenador(a) de curso
(Assinatura e Carimbo)

22. Aprovagao do Colegiado Departamental:

N° da ata da Reunido: / | Data de Aprovagio:

Chefe(a) do Departamento
(Assinatura e Carimbo)

23. Aprovacao do Conselho de Centro/Faculdade/Instituto/Campus:

N° da ata da Reuniéo: / | Data de Aprovacio:

Diretor(a)
(Assinatura e Carimbo)

24. Aprovacao do Conselho de Ensino, Pesquisa e Ensino:

N° da ata da Reunido: / | Data de Aprovacéo:

Presidente(a) do Conselho
(Assinatura e Carimbo)
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