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Pro-Reitoria de Graduagéo

PROGRAMA DE DISCIPLINA

| 1. Curso: Engenharia Mecénica | 2. Cadigo: 21
3.Modalidade(s): Bacharelado X Licenciatura
Profissional Tecnoblogo
4. Curriculo(Ano/Semestre): 2005.1

| 5. Turno(s): Diurno | X | Vespertino | | Noturno |

| 6. Unidade Académica: Centro de Tecnologia

| 7. Departamento: Engenharia Mecanica e de Produgéo

8. Cédigo PROGRAD: TE170

9. Nome da Disciplina: Processos Tradicionais de Usinagem

10. Pré-Requisito(s): Metrologia e Avaliacdo Dimensional e Materiais para
Engenharia

11. Carga Horaria/NUmero de créditos:

Duragédo em Carga Horaria Semanal Carga Horaria
semanas Total

Tedricas: 32 Praticas: 16 48
Ndmero de Créditos: 03 Semestre:

12. Carater de Oferta da Disciplina:

Obrigatoria: | X | Optativa: |

13. Regime da Disciplina:

Anual: | X | Semestral: |

14. Justificativa;

Os processos de usinagem sdo empregados em um grande numero de produtos
manufaturados, principalmente, os metalicos. Processos como torneamento, fresamento,
aplainamento, furacéo e retifica estdo presentes na maioria das empresas metalUrgicas
do setor metal mecanico, seja de pequeno ou de grande porte, e sdo empregados na
fabricacdo de pecas, de equipamentos e na realizacdo de servicos. No Estado do Ceara,
inlmeras empresas empregam 0S processos de usinagem para produzir componentes

para equipamentos industriais, para veiculos, estruturas e na realizacdo de servicos




diversos.

Dada a importancia do assunto para a formacéo do profissional em Engenharia

Mecénica, é de fundamental importancia a criacdo de uma disciplina que aborde os

conceitos béasicos e os fundamentos da usinagem dos materiais, bem como, que

apresente aos alunos uma viséo geral dos principais processos.

Por fim, considerando o que foi exposto e destacando que os fundamentos da

Usinagem dos Materiais estdo presentes em praticamente todas as grades curriculares

dos Cursos de Engenharia Mecanica existentes no mundo, é que se propde a cria¢do da

disciplina “Processos Tradicionais de Usinagem”.

15. Ementa:

Introducdo aos processos de usinagem;
Geometria da ferramenta;

Fundamentos da teoria do corte dos metais;
Custo de usinagem;

Processo de torneamento;

Processo de fresamento;

Processo de furacéo;

Processos de aplainamento e brochamento
Processos de usinagem por abrasdo

10 Introdugdo ao comando numérico
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16. Descricdo do Contetdo:

Unidades e Assuntos das Aulas Tedricas

Semana

Ne° de
Horas-
aulas

1. Introducdo aos processos de usinagem: Importancia e
classificacdo dos processos de fabricacdo, destacando 0s
processos de usinagem com remocao de cavaco. Apresentacao
geral dos principais processos de usinagem.

2. Geometria da ferramenta: ldentificacdo da geometria ativa das
ferramentas de corte. Funcdes dos angulos das ferramentas de
usinagem.

3. Fundamentos da teoria do corte dos metais: Formagdo do
cavaco. Temperatura de usinagem. Forca e poténcia de corte.
Materiais para ferramentas de corte. Desgaste e vida da
ferramenta. Fluidos de corte. Usinabilidade dos materiais.

4. Custos de usinagem: Custos envolvidos na usinagem dos
materiais. Relacdo produtividade e vida da ferramenta.




5. Processo de torneamento: Definicdo do processo.
Equipamentos. Ferramentas. Principais operagdes. Forca e
Poténcia de Corte. Aplicac0es.

6. Processo de fresamento: Definicdo do processo. Equipamentos.
Ferramentas. Principais operacdes. Forca e Poténcia de Corte.
Aplicacdes.

7. Processo de furagdo: Definicdo do processo. Equipamentos.
Ferramentas. Principais operacOes. Forca e Poténcia de Corte.
Aplicagdes.

8. Processos de aplainamento e brochamento: Definicdo do
processo. Equipamentos. Ferramentas. Principais operacoes.
Forca e Poténcia de Corte. Aplicacoes.

9. Processos de usinagem por abraséo: Definicdo do processo.
Equipamentos. Ferramentas. Principais operacdes. Forca e
Poténcia de Corte. Aplicagdes.

10. Introducdo ao comando numérico: Conceitos. Equipamentos.
Exemplos de aplicagcbes em usinagem

Unidades e Assuntos das Aulas Praticas

Semana

Ne° de
Horas-
aulas

17. Bibliografia Basica:
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2001.
® Stemmer, E. G., Ferramentas de Corte, Volume

Floriandpolis, 2001.

Editora UFSC,

® Diniz, A E., Marcondes, F. C., Coppini, N. L., Tecnologia da Usinagem dos

Materiais, Editora Artiliber, 32 Edicédo, 2001, 244 p.

® Gorczyca, F. E.; Aplication of Metal Cutting Theory. Industrial Press Inc. New

York, USA, 1987.

® Ferraresi, D. Fundamentos da Usinagem dos Metais, Editora Edgard BlUcher,

Sédo Paulo, 1977.




18. Bibliografia Complementar:

e Machado, A R & da Silva, M. B., Usinagem dos Metais, Apostila, Gréfica da
UFU, 1997.

e Kalpadjian, S., Schmd, S. R., Manufacturing Engineering and Technology,
Prentice Hall, 4th Edition, 2000.

Manuais de fabricantes de ferramentas de usinagem. Normas técnicas da ABNT.

19. Avaliagdo da Aprendizagem:

20. Observacoes:

A disciplina, com essa ementa proposta, devera dar condi¢des aos alunos de:

e explicar os processos de usinagem por arrangque de cavaco,

e especificar ferramentas de corte e maquinas ferramentas utilizadas em
usinagem;

e calcular os parametros de usinagem tais como: avanco, velocidade de corte,
penetracdo, forca e poténcia de corte.

e compreender e de avaliar os processos de usinagem.




21. Aprovacao do Colegiado da Coordenacdo do Curso:

N° da ata da Reuni&o: / | Data de Aprovagéo:

Coordenador(a) de curso
(Assinatura e Carimbo)

22. Aprovagao do Colegiado Departamental:

N° da ata da Reunido: / | Data de Aprovagéo:

Chefe(a) do Departamento
(Assinatura e Carimbo)

23. Aprovacao do Conselho de Centro/Faculdade/Instituto/Campus:

N° da ata da Reuniéo: / | Data de Aprovacio:

Diretor(a)
(Assinatura e Carimbo)

24. Aprovacao do Conselho de Ensino, Pesquisa e Ensino:

N° da ata da Reunido: / | Data de Aprovacéo:

Presidente(a) do Conselho
(Assinatura e Carimbo)




