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Pro-Reitoria de Graduagéo

PROGRAMA DE DISCIPLINA

| 1. Curso: Engenharia Mecénica | 2. Cadigo: 21
3.Modalidade(s): Bacharelado X Licenciatura
Profissional Tecnologo
4. Curriculo(Ano/Semestre): 2005.1

| 5. Turno(s): Diurno | X | Vespertino | | Noturno |

| 6. Unidade Académica: Centro de Tecnologia

| 7. Departamento: Engenharia Mecanica e de Produgéo

8. Cédigo PROGRAD: TE140
9. Nome da Disciplina: Metrologia e Avaliacdo Dimensional
| 10. Pré-Requisito(s): | Calculo Fundamental

11. Carga Horaria/NUmero de créditos:

Duracdo em Carga Horéaria Semanal Carga Horéria
semanas Total

Teoricas:32 Praticas:16 48
Numero de Créditos:03 Semestre:

12. Caréter de Oferta da Disciplina:

Obrigatoria: | X | Optativa: |

13. Regime da Disciplina:

Anual: | X | Semestral: \

14. Justificativa:

O dindmico desenvolvimento tecnoldgico nas diversas areas da engenharia
requer componentes e/ou sistemas mecanicos de qualidade e desempenho cada vez
maiores.

As tecnologias requerem maior preocupacdo com o projeto, a fabricagdo, a
qualificagdo e a montagem dos componentes e/ou sistemas mecanicos.

As tolerdncias de fabricacdo referentes a dimensdo, forma, localizacao,
posicionamento, movimento e acabamento sdo cada vez menores. As tolerancias
dimensionais, as exigéncias a rugosidade, a forma geométrica, a composicdo e
tratamentos térmicos da matéria-prima exigem técnicas especiais de fabricagéo,
medicdo e manipulacdo, que devem ser estudadas e adaptadas as peculiaridades dos
processos produtivos.




Crescem as exigéncias que vem sendo impostas aos processos metroldgicos nas
mais diferentes atividades, tanto laboratoriais como industriais.

Normas de qualidade assegurada, como as da série 1ISSO 9000, ddo énfase ao
papel da instrumentacdo, aos métodos de medicdo e aos procedimentos de qualificacdo
de instrumentos e padrdes, ou seja, enfatizam a confiabilidade metrolégica como forma
de contribuir com a elevacéo dos niveis de qualidade.

Para atender de forma satisfatdria as crescentes exigéncias, 0S processos
metrologicos estdo cada vez automatizados, seja em nivel de operacao direta, como por
exemplo, os instrumentos e bancadas de ensaios computadorizados, quanto em sistemas
gerenciais que visam assegurar a confiabilidade metroldgica de instrumentos e padrdes
industriais. Neste contexto se insere a oferta da disciplina METROLOGIA E
AVALIACAO DIMENSIONAL, como resposta as demandas do setor produtivo.

15. Ementa:

1 — Principios de Normalizagéo;

2 — Metrologia;

3 —Tolerancias e ajustes;

4 - Desvio de forma e de posicao;

5 — Introducéo ao controle de qualidade;

6 — Aulas praticas

16. Descricdo do Conteldo:

Ne° de
Unidades e Assuntos das Aulas Tedricas Semana | Horas-
aulas

1. Principios de Normalizacéo

2. Metrologia
- Terminologia geral;

- Erros de medicéo;

- Curvas de erros;

- Caracteristicas metroldgicas dos sistemas de medic¢&o;
- Incerteza de medicéo;

- Resultado da medicéo;

- Calibrag&o de instrumentos de medicdo.

3. Tolerancias e ajustes
- Generalidades;




- Sistema de tolerancias e ajustes ISO/ABNT;

- Aplicagdes de calibres, verificadores e comparadores

4. Desvio de forma e de posi¢édo
- Conceitos;

- Representacdo e métodos de medicéo

5. Introducdo ao controle de qualidade
- Conceitos fundamentais;

- Controle estatistico da qualidade

- Graficos de Controle

6. Aulas praticas
- Apresentacdo e medi¢cdes com instrumentos para

medidas lineares;

- Apresentagdo e medigbes com instrumentos para
medidas angulares

- Calibragéo;

- Execucdo de um procedimento de medicéo;

Ne° de
Unidades e Assuntos das Aulas Préaticas Semana | Horas-
aulas
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18. Bibliografia Complementar:

Plano Nacional de Metrologia. Comité Brasileiro de Metrologia. Rio de Janeiro, 1998.

Frota, M. N. & Ohayon, P. Padrbes e Unidades de Medida. INMETRO-LMN-BNM.
Rio de Janeiro, 1998.

Catalogos de Fabricantes de Instrumentos de Medicdo, Verificacdo e Controle

Normas ISO, Norma ABNT

19. Avaliacdo da Aprendizagem:

20. Observacoes:

A disciplina, com essa ementa proposta, ira oferecer ao aluno:

- conceitos basicos de metrologia;

- subsidios para que compreendam e tenham condi¢cBes de determinar as
incertezas das medicOes e de apresentar corretamente o resultado de um
procedimento de medicdo;

- informacOes sobre os principais instrumentos de medicdo empregados para
medidas lineares e angulares, seus principios de funcionamento e o correto
manuseio.




21. Aprovacdo do Colegiado da Coordenacao do Curso:

N° da ata da Reuni&o: / | Data de Aprovagio:

Coordenador(a) de curso
(Assinatura e Carimbo)

22. Aprovacéo do Colegiado Departamental:

N° da ata da Reunido: / | Data de Aprovagio:

Chefe(a) do Departamento
(Assinatura e Carimbo)

23. Aprovacdo do Conselho de Centro/Faculdade/Instituto/Campus:

N° da ata da Reuniéo: / | Data de Aprovagao:

Diretor(a)
(Assinatura e Carimbo)

24. Aprovacdo do Conselho de Ensino, Pesquisa e Ensino:

N° da ata da Reunido: / Data de Aprovacao:

Presidente(a) do Conselho
(Assinatura e Carimbo)




